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|. Wprowadzenie

Avant Tecno Oy dziekuje za zakup przystawki do tadowarki Avant. Zostata ona zaprojektowana i
wyprodukowana w oparciu o wieloletnie doswiadczenie w opracowywaniu i wytwarzaniu produktéw. Poprzez
zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg i postepowanie zgodnie z zaleceniami, zapewniasz bezpieczne i
niezawodne dziatanie oraz dtugg zywotnos¢ sprzetu. Przeczytaj uwaznie instrukcje przed rozpoczeciem
uzytkowania urzgdzenia lub jego konserwacja.

Celem niniejszego podrecznika jest utatwienie:
= obstugi wyposazenia w bezpieczny i efektywny sposéb
= przestrzegania i unikania niebezpiecznych sytuac;ji

= utrzymania wyposazenia w nie naruszonym stanie i zapewnienie dtugiego okresu eksploatac;ji

Dzieki tym instrukcjom nawet niedoswiadczony uzytkownik moze bezpiecznie korzysta¢ z narzedzia i
tadowarki. Niniejszy podrecznik zawiera réwniez wazne instrukcje przeznaczone dla doswiadczonych
operatorow AVANT. Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie osoby obstugujgce tadowarke otrzymaty przed jej
uzyciem odpowiednie wskazdéwki i zapoznaly sie z podrecznikiem obstugi fadowarki, kazdego uzywanego
narzedzia oraz wszystkimi instrukcjami bezpieczenstwa. Uzywanie urzgdzenia do jakichkolwiek innych celow i
w jakikolwiek inny sposéb niz podano w niniejszym podreczniku jest zabronione. Podrecznik nalezy
przechowywac¢ w poblizu miejsca pracy przez caly okres eksploatacji urzadzenia. W przypadku sprzedazy lub
przekazania urzgdzenia niniejszy podrecznik nalezy przekazaé nowemu wiascicielowi. W razie utraty lub
zniszczenia podrecznika prosimy o zwrdcenie sie 0 howy egzemplarz do swojego przedstawiciela Avant lub
producenta.

Oprécz instrukcji bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji obstugi, nalezy réwniez przestrzegac
instrukcji BHP, lokalnego prawa i innych przepisow dotyczgcych eksploatacji sprzetu. Nalezy szczegodlnie
przestrzega¢ przepisOw dotyczgcych uzywania wyposazenia na drogach publicznych. Przed uzyciem
tadowarki na drogach nalezy skontaktowal sie ze swoim przedstawicielem Avant, Zzeby uzyskaé wiecej
informacji na temat lokalnych wymogow.

Prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem AVANT w kazdej sprawie dotyczacej serwisu, czesci
zamiennych lub probleméw, ktére mogg wystgpi¢ podczas obstugi maszyny

Niniejszy podrecznik stanowi ttumaczenie oryginalnej instrukcji w jezyku angielskim. Z powodu ciggtego
udoskonalania produktéw niektére szczegdly podane w podreczniku mogg rozni¢ sie od posiadanego
urzgdzenia. llustracje zamieszczone w niniejszym podreczniku mogg prezentowaé opcjonalne wyposazenie
lub funkcje, ktére obecnie sg niedostepne. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany tresci niniejszego
podrecznika bez powiadomienia. Copyright © 2019 Avant Tecno Oy. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Symbole ostrzegawcze uzyte w niniejszym podreczniku

W niniejszym podreczniku zastosowano ponizsze symbole ostrzegawcze. Symbole ostrzegawcze wskazujg
na czynniki, ktére nalezy uwzgledni¢, aby zredukowac ryzyko obrazen ciata lub szkéd materialnych:

OSTRZEZENIE: SYMBOL BEZPIECZENSTWA

Symbol ten oznacza: “Ostrzezenie, zachowac¢ czujnosé! Twoje
bezpieczenstwo jest zagrozone!”

Nalezy doktadnie przeczyta¢ dotgczony komunikat, ktéry ostrzega o
bezposrednim zagrozeniu, moggcym spowodowac powazne obrazenia
ciafa.

Sam symbol ostrzezenia i dotgczony do niego tekst wskazujg wazne
komunikaty dotyczace bezpieczenstwa w catym podreczniku. Ma on na
celu zwrdcenie uwagi na instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa operatora
lub bezpieczenstwa innych oséb. W przypadku zauwazenia tego symbolu
nalezy zachowac czujnosc¢, poniewaz dotyczy on bezpieczenstwa,
uwaznie przeczyta¢ dotgczony komunikat i powiadomi¢ innych
operatoréw.

NIEBEZPIECZENSTWO: To stowo ostrzegawcze oznacza niebezpieczng sytuacje, ktora - jesli sie
jej nie zapobiegnie - spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE: To stowo ostrzegawcze oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje,
ktéra - jesli sie jej nie zapobiegnie - moze spowodowac obrazenia ciata lub
Smieré.

PRZESTROGA: Ten stowo ostrzegawcze jest stosowane, gdy moze dojS¢ do drobnych

obrazen ciata, jesli instrukcje nie bedg prawidtowo przestrzegane.

To stowo ostrzegawcze wskazuje informacje dotyczgce prawidtowej eksploatacii i
konserwacji urzadzenia.

Niezastosowanie sie do instrukcji towarzyszacych temu symbolowi moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub innych szkéd rzeczowych.
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2. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Mieszadto gnojownicy AVANT nadaje sie do uzytku z wielofunkcyjnymi fadowarkami Avant wymienionymi w
Tabeli 1.

Urzadzenie wyposazone jest w napedzany silnikiem hydraulicznym wirnik. Mieszadto ma grubo$¢ 25 mm i
szerokos¢ 490 mm, dzieki czemu przechodzi przez listwy posadzkowe bezposrednio do znajdujgcego sie pod
podtogg zbiornika. Gtebokosé robocza wynosi maks. 1,5 m. Na gérnym koncu watu mieszajgcego znajduje sie
czerwony wskaznik potozenia mieszadta. Gdy wskaznik pofozenia jest ustawiony poprzecznie w stosunku do
tadowarki, mieszadto mozna wyja¢ przez listwe posadzkows.

Mieszadto gnojownicy przeznaczone jest do mieszania gnojownicy na fermach bydta z podtogg listwowa,
gdzie odpady zwierzece wpadajg przez listwy bezposrednio do zbiornikéw pod posadzkg. Gnojownica, ktéra
tworzy sie w zbiorniku musi by¢ od czasu do czasu mieszana, tak aby pozostata ptynna i przemieszczata sie
w kierunku wiekszego zbiornika na gnojownice, ktéry zazwyczaj znajduje sie na zewnatrz budynku.

Mieszadto jest takze wyposazone w zamontowane na gorze przytacze do weza wodnego. Woda jest
prowadzona wewnatrz rury az do wirnika.

Mieszadto gnojownicy nie zostato zaprojektowane do zadnego innego uzytku niz okreslony w instrukcji i nie
moze by¢ uzywane do celéw niezgodnych z przeznaczeniem.

Narzedzie zostato zaprojektowane w taki, aby wymagana byta jak najmniejsza konserwacja. Operator moze
przeprowadzaé regularng konserwacje. Operator nie moze wykonywa¢ zadnych napraw, a wymagane
naprawy i konserwacje nalezy zleci¢ profesjonalistom je wykonujgcym. Wszystkie czynnosci konserwacyjne
muszg by¢ wykonane z uzyciem odpowiedniego sprzetu zabezpieczajgcego. Czesci zamienne muszg
spetnia¢ oryginalne specyfikacje, co moze zapewniaé stosowanie tylko oryginalnych czesci zamiennych.
Dostepny moze by¢ oddzielny katalog czesci zamiennych - prosimy o kontakt ze sprzedawcg Avant.

Nalezy zapozna¢ sie z zamieszczonymi w podreczniku instrukcjami dotyczgcymi serwisu i konserwacji. W
przypadku dodatkowych pytan w sprawie obstugi lub konserwacji wyposazenia lub gdy potrzebne sg czesci
zamienne albo ustugi serwisowe, prosimy o kontakt ze sprzedawcg AVANT.

Tabela 1 - Mieszadfo gnojownicy - Zgodnos$é z tadowarkami Avant

Model 420 630 745
220 423 525LPG
3138 R28 R35 750 e5
225 520 _
320S 528 635 755i €6
225LPG 523 _
530 640 760i
R20
A37389 - R . . . . .
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3. Instrukcje dotyczace bezpiecznego stosowania mieszadta
gnojownicy

Nalezy pamietac, ze bezpieczenstwo jest wynikiem kilku czynnikow. Ladowarka z zamocowanym narzedziem
to potezna kombinacja, a jej niewtasciwa lub nieostrozna obstuga lub konserwacja moze spowodowac
powazne obrazenia ciata lub szkody materialne. W zwigzku z tym, przed rozpoczeciem pracy wszyscy
operatorzy muszg doktadnie zapoznaé sie ze sposobem prawidiowego uzytkowania oraz z trescig
podrecznika operatora zaréwno tadowarki jak i narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia do czasu uzyskania petnej

znajomosci sposobu jego dziatania i zwigzanych z tym zagrozen.

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

Niewlasciwe lub nieostrozne uzytkowanie albo uzycie narzedzia, ktére jest w
ztym stanie moze spowodowaé¢ ryzyko powaznych obrazen ciata. Nalezy
zapoznaé¢ sie z elementami sterowania pracg tadowarki, procedurg prawidtowego
podigczania oraz prawidtowym i bezpiecznym sposobem obstugi narzedzia. W
szczegolnosci nalezy nauczyC€ sie bezpiecznego zatrzymywania urzgdzenia. Nalezy
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doktadnie zapoznac sie ze wszystkimi sSrodkami ostroznosci.

Przed przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy dokfadnie przeczyta¢ wszystkie instrukcje

bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE

Podczas doczepiania przystawki do tadowarki nalezy upewnié sie, ze sworznie
blokujace ptyty szybkiego montazu znajdujg sie w potozeniu dolnym i ze
przystawka jest prawidiowo doczepiona do tadowarki. Nie wolno podnosi¢ ani
przesuwac przystawki, ktéra nie zostata zamocowana.

Mieszadto gnojownicy jest przeznaczony do uzytkowania przez jednego operatora w
danym momencie. Nie dopuszcza¢ do przebywania innych oséb w poblizu strefy
pracy urzadzenia.

Przystawke nalezy zawsze transportowa¢ w najnizszym mozliwym potozeniu, tak aby
Srodek ciezkosci znajdowat sie nisko. Podczas jazdy wysiegnik teleskopowy
powinien by¢ schowany.

Ryzyko pochwycenia przez wirujgce czesci. Nie wolno opuszczac¢ fotela operatora,
gdy dzwignia sterowania hydrauliki roboczej tadowarki jest zablokowana w potozeniu
pracy. Nalezy zawsze zachowaé bezpieczng odlegtosé od innych oséb i maszyny,
ktéra moze sie uruchomic lub przesung¢. Przed opuszczeniem fotela operatora lub
gdy w poblizu strefy prac znajdujg sie inne osoby nalezy wytgczyC przystawke
zgodnie z zaleceniami podanymi w procedurze bezpiecznego zatrzymania.

Nie zbliza¢ konczyn do ruchomych czesci urzgdzenia. Podczas pracy z przystawkag
nalezy unika¢ noszenia luznej odziezy, np. luznych sznurowadet lub diugich szalikéw.

Przed zblizeniem sie do przystawki nalezy zawsze jg wylgczy¢ zgodnie z procedurg
bezpiecznego zatrzymania.

Przystawke nalezy zawsze transportowa¢ w pozycji transportowej z zablokowanym
wspornikiem (patrz rozdziat dot. pozycji transportowej). Na $liskich nawierzchniach
nalezy jecha¢ powoli i nie wykonywa¢ nagtych manewrow. Elementy sterujgce
tadowarki nalezy obstugiwac¢ powoli i ptynnie, szczegodlnie na nachylonym terenie.

Nie opuszcza¢ fotela operatora, gdy wysiegnik fadowarki jest podniesiony.
Przechodzenie pod podniesiong przystawke lub wysiegnikiem tadowarki jest
niebezpieczne. Nalezy zawsze pamietaé, ze wysiegnik moze opas¢ z powodu utraty
stabilnosci, usterki mechanicznej lub uzycia elementéw sterujgcych tadowarki przez
inng osobe.

Uzywaé przystawki tylko zgodnie z jej przeznaczeniem i tylko z zastosowaniem
oryginalnego wyposazenia.
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®m  Przed przystgpieniem do czyszczenia, konserwaciji lub regulacji wytgczy¢ tadowarke i
ustawi¢ narzedzie w bezpiecznej pozycji, jak pokazano w procedurze bezpiecznego
zatrzymywania

m  Nalezy zwraca¢ uwage na otoczenie oraz wszystkie inne osoby i maszyny
poruszajgce sie w poblizu. Nalezy zwraca¢ uwage na uksztattowanie terenu i inne
zagrozenia, takie jak gatezie i drzewa, ktére mogg siega¢ do miejsca, w ktérym
znajduje sie kierowca, luzne kamienie i sliskie nawierzchnie.

OSTRZEZENIE

= Uzywac tylko narzedzi w dobrym stanie. Nie wolno modyfikowaé narzedzi w sposéb
zagrazajacy jego bezpieczenstwu.

®  Narzedzie powinno by¢ uzywane tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Inne uzycie
moze stwarza¢ niepotrzebnie zagrozenie bezpieczeAstwa i spowodowac
uszkodzenie wyposazenia.

= Upewni¢ sig, ze tadowarka jest wyposazona w niezbedne elementy zabezpieczajgce
oraz ze sg one sprawne. Konieczne jest stosowanie pasa bezpieczenstwa. W
przypadku wystepowania szczegolnych zagrozen w miejscu pracy nalezy stosowac
odpowiedni sprzet ochronny.

®  Nalezy rowniez przeczyta¢ instrukcje bezpieczenstwa i prawidtowej obstugi tadowarki
zamieszczone w podreczniku operatora tadowarki.

Nalezy pamietaé¢ o stosowaniu odpowiedniego sprzetu ochronnego:

= Poziom hatasu na fotelu kierowcy moze przekracza¢ 85 dB(A), w zaleznosci
od modelu tadowarki i cyklu pracy. Diugotrwate narazenie na silny hatas moze
spowodowa¢ uszkodzenie stuchu. Podczas pracy w fadowarce nalezy
stosowaé ochrone stuchu.

m  Stosowac rekawice ochronne.

m  Podczas pracy przy tadowarce nalezy stosowaé obuwie ochronne.

m  Podczas pracy przy elementach hydraulicznych nalezy stosowac¢ okulary
ochronne.

Bezpieczne zatrzymanie narzedzia przed zblizeniem sie do niego:

Przed opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze zatrzymacé
zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymania. Procedura bezpiecznego
zatrzymania zapobiega wszelkim przypadkowym ruchom narzedzia. Nalezy
pamieta¢, ze wysiegnik tadowarki moze opasc¢, nawet gdy silnik jest wylgczony.
OSTRZEZENIE Procedura bezpiecznego zatrzymania:

®m  Opusci¢ wysiegnik i narzedzie na ziemie.
m  Wylgczy¢ silnik tadowarki i zaciggnaé hamulec postojowy.

m Zwolni¢ cisnienie resztkowe w uktadzie hydraulicznym; przestawi¢ kilkakrotnie
wszystkie dzwignie sterowania hydraulicznego w skrajne pofozenia.

®  Uniemozliwi¢ uruchomienie maszyny, wyjac kluczyk zaptonu.
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4. Specyfikacja techniczna

Tabela 2 - Mieszadfo gnojownicy - Specyfikacje

Numer produktu

A37389

Rama mieszadta

Grubos$é x szerokos$é:

25 mm x 490 mm

Maks. gtebokos¢ robocza 1500 mm
Szeroko$¢ catkowita: 550 mm
Dtugosc: 920 mm
Wysokosé¢: 2155 mm
Waga: 75 kg

Kompatybilne modele tadowarek AVANT:

Patrz Tabela 1

4.1 Nalepki bezpieczenstwa i podstawowe elementy narzedzia

Ponizej wymieniono nalepki i oznaczenia znajdujgce sie na narzedziu. Nalepki i oznaczenia muszg byé
widoczne a urzadzeniu. Wszystkie niewyrazne lub brakujgce nalepki nalezy wymieni¢ na nowe. Nowe nalepki
sg dostepne u sprzedawcy lub za posrednictwem punktéow, ktorych dane kontaktowe zostaty podane na

oktadce.

A

Upewni¢ sie, czy wszystkie nalepki ostrzegawcze sa czytelne. Nalepki ostrzegawcze

zawierajg wazne informacje dotyczgce bezpieczenstwa oraz pomagajg zidentyfikowac i

pamieta¢ o zagrozeniach zwigzanych z urzgdzeniem. Uszkodzone lub brakujgce nalepki

OSTRZEZENIE ostrzegawcze nalezy wymienié na nowe.

AN
8]

A46771

T

[GMO &

A46772

A46802

Aby natozy¢ nowg nalepke: Doktadnie oczysci¢ powierzchnie, aby usung¢ caly smar. Pozostawi¢ do
catkowitego wyschniecia. Zerwac folie zabezpieczajgcg z nalepki i mocno jg docisng¢. Uwazaé, aby nie
dotkng¢ warstwy kleju na nalepce.
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Tabliczka znamionowa narzedzia A423234

Tabela 3 - Pofozenie nalepek i komunikaty ostrzegawcze

Nalepka Komunikat ostrzegawczy
Niebezpieczenhstwo niewtasciwego
1 | A46771 uzycia - Przed uzyciem przeczytac
instrukcje.
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia - Nie
5 przechodzi¢ pod uniesionym
A46T772 narzedziem; trzyma¢ sie z dala od
uniesionego urzadzenia.
Nie zbliza¢ sie do ostrzy — nie siegac
3 dtonig w kierunku elementéw
A46802 obracajgcych sie i nie uruchamiaé
urzgdzenia bez oston.
4 | A423248 Tabliczka znamionowa narzedzia
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Tabela 4 - Mieszadfo gnojownicy - Gidwne elementy

1 |Rama mieszadta

2 | Wirnik

3 | Wskaznik potozenia mieszadta (czerwony)

4 [Wspornik transportowy

5 | Silnik hydrauliczny

6 [Rama z wspornikami szybkoztgczy

7 | Sprzegi hydrauliczne wieloztgcza

8 | Sworzen blokujgcy

9 [Lozyska

10 | Doptyw wody
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5. Montaz przystawki

Podczepianie narzedzia do tadowarki odbywa sie w tatwy i szybki sposdb, ale musi by¢ wykonane z
zachowaniem ostroznosci. Narzedzie mocuje sie do wysiegnika tadowarki przy uzyciu piyty narzedziowej
umieszczonej na wysiegniku tadowarki i jej odpowiednika znajdujgcego sie na narzedziu.

Jezeli narzedzie nie zostanie zamocowane do tadowarki, moze sie od niej odtgczy¢ powodujgc niebezpieczne
sytuacje. Nie wolno porusza¢ sie ftadowarkg ani podnosi¢ wysiegnika, jesli narzedzie nie zostato
zamocowane. Aby zapobiec niebezpiecznym sytuacjom, nalezy zawsze przestrzega¢ opisanej nizej
procedury podtgczania. Nalezy takze pamietaé o instrukcjach bezpieczenstwa zamieszczonych w niniejszym
podreczniku. Montowanie narzedzia do tadowarki przebiega w nastepujgcy sposob:

Ryzyko zmiazdzenia - Upewni¢ sie, ze niezamocowane narzedzie nie przesunie sie
ani nie spadnie. Nie przebywa¢ na obszarze pomiedzy narzedziem a fadowarka.

Narzedzie nalezy montowaé wytgcznie na ptaskiej powierzchni.

OSTRZEZENIE . . o y i ] .
Nie wolno przemieszczac ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato zamocowane.

System szybkozigcza Avant:

= Krok 1:

~

5 ®  Podniesc kofki ustalajgce ptyty narzedziowej i obrécic je do tytu, tak aby weszty
é% w szczeliny i zostaty zablokowane w gornym potozeniu.

lé m  Jezeli fadowarka jest wyposazona w hydrauliczny uktad mocowania narzedzi -

patrz odpowiednia instrukcja systemu mocowania.

= Upewni¢ sie, ze przewody hydrauliczne nie bedg przeszkadza¢ podczas
instalacji.

Krok 2:
= Obroci¢ hydraulicznie ptyte narzedziowg ukosnie do kierunku jazdy do przodu.

m  Podjecha¢ tadowarkg do narzedzia. Jesli tadowarka jest wyposazona w
wysiegnik teleskopowy, mozna z niego skorzystac.

= Ustawi¢ gérne kotki ptyty narzedziowej tadowarki tak, aby znalazly sie pod
odpowiednimi wspornikami narzedzia.

Krok 3:

m  |ekko podnies¢ wysiegnik - przesung¢ dzwignie sterowania wysiegnikiem do
tytu, aby podniesc¢ narzedzie z ziemi.

m  Obroci¢ dzwignie sterowania wysiegnikiem w lewo, aby obréci¢ dolng czesé
ptyty narzedziowej w kierunku narzedzia.

m  Zamocowac recznie kotki ustalajgce lub zatgczy¢ blokade hydrauliczna.

= Nalezy zawsze sprawdzié zamocowanie obu kotkéw ustalajacych.
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OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Ryzyko zmiazdzenia - Unika¢ przewracania sie narzedzia. Nadmierne przechylenie
lub podniesienie niezamocowanego narzedzia zwigksza ryzyko przewrocenia sie
narzedzia. Nie uzywac¢ automatycznej blokady kotkéw ustalajgcych, gdy narzedzie jest
uniesione wiecej niz metr nad ziemig. Jesli kotki ustalajgce nie wrécg do normalnego
potozenia przy przechylaniu, nie przechyla¢ ani nie podnosi¢ wiecej narzedzia. Opusci¢

narzedzie na ziemie i zamocowac recznie.

Ryzyko spadajacych przedmiotéw - Zapobieganie

spadaniu narzedzia.

Narzedzie, ktore nie zostato catkowicie zamocowane do
tadowarki moze spas¢ na wysiegnik lub w kierunku
operatora albo spas¢ od tadowarke podczas jazdy,
powodujgc utrate kontroli nad tadowarkg. Nie wolno

przemieszczac¢ ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato

zamocowane. Przed przesunieciem lub podniesieniem
narzedzia nalezy upewniC¢ sie, ze kotki ustalajgce
znajdujg sie w potozeniu dolnym i przeszty przez

elementy mocowania narzedzia po obu stronach.

Upewni¢ sie, ze narzedzie jest kompatybilne z tadowarka. Oprécz zgodnosci
mechanicznej narzedzia nalezy zapewni¢ stabilno$¢ tadowarki, kompensacje
ewentualnych przecigzeh narzedzia i kompatybilno$¢ uktadu sterowania tadowarki. W
przypadku zastosowania modelu narzedzia, ktéry nie jest dostosowany do uzytku z dang
tadowarka istnieje ryzyko wywrdcenia, uszkodzenia narzedzia z powodu przecigzenia
oraz ryzyko zwigzane z niekontrolowanymi ruchami narzedzia i jego elementéw. Jezeli
dana fadowarka nie znajduje sie na liscie w Tabeli 1 na stronie , przed uzyciem narzedzia

nalezy skonsultowac sie z przedstawicielem Avant.

5.1 Podfaczanie i odtaczanie przewodow hydraulicznych

W fadowarkach Avant przewody hydrauliczne sg pofgczone przy uzyciu systemu wielozigczy. Aby dokonac
wymiany konwencjonalnych szybkoztgczek na system wieloztgczy w przypadku tadowarki z serii Avant 300-
700 prosimy o kontakt ze sprzedawcg Avant lub serwisem w celu uzyskania instrukcji lub zlecenia instalacji.

OSTRZEZENIE

Ryzyko ruchu narzedzia i wyrzutu oleju hydraulicznego - Nie wolno podtaczac¢ ani
odiagczaé¢ szybkoziagczek ani innych elementéw hydraulicznych, gdy dzwignia
sterowania dodatkowym uktadem hydraulicznym jest zablokowana w potozeniu
pracy lub jesli instalacja znajduje sie pod cisnieniem. Podtgczanie lub odtgczanie
ztgczek hydraulicznych, gdy instalacja znajduje sie pod ci$nieniem moze doprowadzi¢ do
nieprzewidzianych ruchéw narzedzia lub wyrzucenia ptynu pod wysokim cisnieniem, co
moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub poparzenia. Przed odtgczeniem uktadu

hydraulicznego nalezy przeprowadzi¢ procedure bezpiecznego wytgczania.
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Nalezy utrzymywac jak najwiekszg czysto$¢ ztgczek; uzywacé nasadek ochronnych na

szybkoztgczkach, zarédwno na narzedziu jak i tadowarce. Zabrudzenie, 16d itp. mogag
znacznie utrudnia¢ uzywanie ztgczek. Nie wolno pozostawia¢ zwisajgcych przewodow na
ziemi; nalezy utozy¢ je na uchwycie narzedzia.

Podfaczanie systemu multiztacza:

I. Dopasowaé kotki do poditgczenia narzedzia do odpowiednich
otworow ztgcza tadowarki. Multiztgcze nie zostanie podtgczone,
jesli ztagcze narzedzia jest odwrécone.

2. Podtaczy¢ i zablokowa¢ multiztgcze, przestawiajgc dzwignie w
strone fadowarki.

Dzwignia powinna poruszaé¢ sie swobodnie, az do pozycji zablokowania. Je$li dzwignia nie porusza sie

ptynnie, sprawdzi¢ wspotliniowos¢ i potozenie ztgcza oraz oczysci¢ zigcza. Wylaczyé takze tadowarke i

zwolni¢ resztkowe cisnienie hydrauliczne.

Odfaczanie systemu multizigcza:

Przed odtgczeniem opusci¢ narzedzie na rowne i mocne podioze.
I. Wyigczy¢ pomocniczy uktad hydrauliczny fadowarki.

2. Wciskajgc przycisk odblokowania, obréci¢ dzwignie, aby odigczy¢
ztacze.

3. Po zakohczeniu operacji ustawi¢ multiztgcze w jego uchwycie na
narzedziu.

Odlaczanie przewodéw hydraulicznych:

Przed odtgczeniem ztgczek opusci¢ narzedzie, ustawiajgc je w bezpiecznym potozeniu na mocnej i réwne;j
powierzchni. Przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do potozenia neutralnego.

Podczas odczepiania narzedzia przed odblokowaniem ptytki szybkoztgczek nalezy
zawsze odtgczy¢ najpierw zigczki hydrauliczne, aby unikng¢ uszkodzenia przewodow i

wycieku oleju. Zatozy¢ na ztgczki nasadki ochronne, aby do instalacji hydraulicznej nie
przedostaty sie zanieczyszczenia.

Zwalnianie resztkowego cis$nienia hydraulicznego:

W przypadku pozostania resztkowego cisnienia w instalacji hydraulicznej narzedzia odtgczenie zigczek
hydraulicznych nierzadko jest mozliwe, ale nastepnym razem trudno je bedzie poditgczy¢. Jezeli ztgczek nie
da sie podtgczy¢, nalezy zwolni¢ cisnienie resztkowe poprzez przestawienie dzwigni pomocniczego uktadu
hydraulicznego w tadowarce przy wylgczonym silniku. Aby mie¢ pewnosé¢, ze w uktadzie hydraulicznym
narzedzia nie bedzie cidnienia resztkowego, przed odtgczeniem zigczek nalezy wytaczy¢ silnik fadowarki i
przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do tytu i do przodu.
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6. Obstuga przystawki

Przed przystgpieniem do pracy nalezy jeszcze raz sprawdzi¢ narzedzie i Srodowisko pracy oraz upewnic sie,
ze wszystkie przeszkody zostaty usuniete z miejsca wykonywania prac. Szybki przeglad wyposazenia oraz
miejsca wykonywania prac przed uzyciem to element zapewnienia bezpieczenhstwa i najlepszej wydajnosci
urzadzenia.

6.1 Lista kontrolna przed uzyciem

Przystawki mozna uzywac tylko po odpowiednim wtozeniu i zablokowaniu wszystkich sworzni.
Sprawdzi¢ ogdlny stan przystawki i fadowarki.
Sprawdzi¢, czy zadne elementy mieszadta nie sg uszkodzone.

Nalezy upewni¢ sie, ze osoby postronne znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci podczas pracy
urzadzenia. Nie dopuszczaé, aby jakiekolwiek osoby wchodzity na obszar zagrozenia w poblizu
wysiegnika lub znajdowaty sie bezposrednio przed tadowarka. Nalezy roéwniez upewnié sie, ze
manewr cofania fadowarkg moze by¢ wykonany w bezpieczny sposéb. Nigdy nie nalezy zaktada¢, ze
osoby postronne pozostang tam, gdzie byty ostatnio widziane; sprzet mobilny czesto przycigga uwage
dzieci.

Przystawke i elementy sterowania tadowarki mozna obstugiwac tylko z fotela operatora. Upewni¢ sie,
ze fadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposob i zgodnie z przeznaczeniem. Nie
pozwalaé dzieciom na obstuge urzgdzenia.

Nigdy nie obstugiwa¢ urzadzenia lub przystawek pod wptywem alkoholu, srodkéw odurzajgcych lub
lekéw, ktére mogg pogorszy¢ zdolnos¢ do oceny sytuacji, powodowaé senno$¢ lub ograniczac
zdolno$¢ do obstugi sprzetu.

Pamieta¢ o prawidtowych metodach pracy i unika¢ niepotrzebnego opuszczania fotela operatora.
Przecwiczy¢ uzywanie przystawki oraz elementéw sterujgcych tadowarki w bezpiecznym miejscu. W
przypadku braku znajomosci obstugi danego modelu tadowarki, przeéwicz jej uzywanie bez zadnych
przystawek.
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6.2 Pozycja transportowa

Przed jazda:
I. Ustawi¢ wspornik (1) w pozycji transportowe;j.

2. Zablokowac¢ wspornik za pomocg sworznia (2).

Podczas transportu mieszadfa gnojownicy:

Po doczepieniu do tadowarki, podczas jazdy mieszadto nalezy utrzymywacé w pozycji pokazanej na ilustracji
obok.

Unika¢ wykonywania ostrych zakretow podczas transportu mieszadta. Przed ostrymi
NOTYFIKACJA yronywar y elow p P Y
zakretami podnies¢ przystawke z podtoza.

Podczas transportu mieszadta nalezy jecha¢ powoli. Dostosowac¢ predkos¢ jazdy do warunkéw pracy i rodzaju
podtoza.
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6.3 Uzycie

Przed rozpoczeciem prac:

Zapoznac¢ sie ze wszystkimi zasadami bezpieczenstwa.

Obstuga mieszadta gnojownicy:

1. Ustawi¢ mieszadto gnojownicy w prawidtowej pozycji robocze;.

2. Aby uruchomi¢ mieszadto gnojownicy, nalezy ustawi¢ dzwignie sterowania hydrauliki roboczej
tadowarki w potozeniu zablokowanym. Mieszadlo nalezy uruchomi¢ siedzgc w fotelu operatora i
upewnic¢ sie, ze obraca sie ono w pozgadanym kierunku. Przed uruchomieniem przystawki nalezy
réwniez sprawdzié, czy wirnik jest catkowicie zanurzony.

3. Predkosc¢ obrotows silnika fadowarki nalezy ustawi¢ odpowiednio do warunkdéw pracy i tylko w trybie z
1 pompa hydrauliki roboczej. Uruchomi¢ przystawke przy niskiej predkosci obrotowej silnika. Moze
by¢ mozliwa praca z petng predkoscig obrotowg, ale generalnie umiarkowana predko$¢ daje
najlepsze rezultaty.
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Jesli tadowarka jest wyposazona w wysiegnik teleskopowy, mozna go ustawi¢ w taki sposéb, aby zapewnié
optymalng widocznos¢ obszaru roboczego.
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1. Konserwacja i serwis

Narzedzie zostato zaprojektowane tak, aby wymagato jak najmniej konserwaciji. Ciggta konserwacja obejmuje
regularne czyszczenie i smarowanie oraz sprawdzanie stanu narzedzia. Z powodu niebezpieczenstwa
zmiazdzenia przez opuszczane czesci maszyny wszelkie prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane po
catkowitym opuszczeniu elementéw ruchomych, gdy narzedzie spoczywa ptasko na ziemi.

Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno przechodzié pod uniesionym narzedziem. Podczas
wszelkich prac konserwacyjnych nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie jest prawidiowo
podparte. Nie wolno przechodzi¢ pod uniesionym narzedziem. Podczas konserwacji

NIEBEZPIE-  wysiegnik tadowarki moze nieoczekiwanie opa$é, powodujac powazne obrazenia ciata

CZENSTWO , . . . o
lub uderzenie, nawet gdy silnik tadowarki jest wytgczony. Wszelkie prace konserwacyjne i

serwisowe nalezy wykonywaé po opuszczeniu narzedzia do bezpiecznego potozenia.

7.1 Kontrola elementéw hydraulicznych

Stan przewoddéw i elementéw hydraulicznych nalezy sprawdzaé, gdy silnik jest wylgczony, a instalacja
hydrauliczna nie znajduje sie pod cisnieniem. W przypadku wykrycia nieszczelnosci w instalacji hydraulicznej
narzedzia lub tadowarki maszyny nie wolno obstugiwac¢. Wyciekajgcy ptyn hydrauliczny moze przenikngé
przez skore i spowodowaé powazne obrazenia. Jesli ptyn hydrauliczny przenikngt przez skoére, nalezy
natychmiast skorzysta¢ z opieki medycznej. Umy¢ wodg i mydtem kazdg czesc ciata, ktéra miata kontakt z
olejem hydraulicznym. Olej hydrauliczny jest réwniez szkodliwy dla srodowiska naturalnego i nie mozna
dopusci¢ do jego wycieku do otoczenia. Przecieki nalezy usuwaé natychmiast po ich wykryciu, poniewaz
nawet mata nieszczelnos¢ moze szybko rozrosng¢ sie do duzych rozmiaréw. Narzedzie nalezy obstugiwac
wytgcznie z uzyciem takiego samego typu oleju hydraulicznego, jak stosowany w tadowarkach Avant.

Ryzyko wtrysku plynu pod wysokim
cisnieniem przez skoére - Zwolni¢ ci$nienie

resztkowe przed wykonaniem konserwacji.

NIEBEZPIE- Nje  wolno obstugiwa¢  elementéw
CZENSTWO

hydraulicznych, gdy instalacja hydrauliczna

znajduje sie pod ciSnieniem, poniewaz
ztaczka moze peknac lub poluzowac sie, a
uwolniony olej moze spowodowaé powazne
obrazenia ciata. Nie wolno obstugiwac
maszyny w przypadku wykrycia usterki w

instalacji hydraulicznej.

Sprawdzaé wzrokowo, czy przewody nie sg pekniete albo przetarte. W przypadku sladéw wycieku, w miejscu
podejrzewanej nieszczelnosci nalezy podtozy¢ kawatek tektury, aby sprawdzi¢ dany element. Nie szukaé
nieszczelnosci przy uzyciu rgk. Sprawdzac¢ stan przewoddéw; przerwal prace, jesli zewnetrzna warstwa
przewodu jest przetarta. Sprawdzi¢ utozenie przewoddw; poprawic zaciski wezy, aby unikngé przetarcia wezy.
Weze majg ograniczony okres eksploatacji. W zaleznosci od warunkéw roboczych wszystkie weze muszg by¢
doktadnie sprawdzane nie pozniej niz po 3 - 5 latach eksploatacji i wymieniane w razie potrzeby.

Wykrycie jakiejkolwiek usterki oznacza, ze przewdd lub element hydrauliczny musi by¢ wymieniony, a
urzadzenie nie moze by¢ uzywane zanim nie zostanie naprawione. Czesci zamienne sg dostepne u
najblizszego przedstawiciela firmy AVANT lub w autoryzowanym serwisie. W przypadku braku wystarczajgcej
wiedzy na temat zespotéw hydraulicznych i doswiadczenia w zakresie bezpiecznego wykonywania napraw
naprawy nalezy zleci¢ profesjonalnym technikom serwisu.
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1.2 Czyszczenie narzedzia

Nalezy regularnie czysci¢ narzedzie, aby zapobiec nagromadzeniu brudu, ktéry trudno bytoby usungé. Do
czyszczenia mozna uzy¢ myijki cisnieniowej i tagodnego detergentu. Nie uzywac silnych rozpuszczalnikéw ani
nie stosowac natrysku bezposrednio na elementy hydrauliki lub nalepki umieszczone na narzedziu.

1.3 Kontrola konstrukcji metalowych

Nalezy réwniez regularnie kontrolowa¢ konstrukcje metalowe narzedzia. Sprawdzi¢ wzrokowo pod katem
ewentualnych uszkodzeh oraz doktadnie skontrolowaé wsporniki szybkoztgczek i obszar wokét nich.
Narzedzia nie wolno uzywac, jesli jest zdeformowane, pekniete lub rozerwane.

Naprawy spawalnicze mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez profesjonalnych spawaczy. Podczas spawania
stosowane muszg by¢ tylko takie metody i dodatki, ktére nadajg sie do stali, z ktérej wykonana jest
przystawka. Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat napraw, prosimy o kontakt z najblizszym punktem
serwisowym.

7.4 Konserwacja mieszadta gnojownicy

Co kilka cykli roboczych nalezy kontrolowaé stan przystawki i jej komponentéw. Wymieni¢ uszkodzone
elementy.

7.5 Smarowanie

W mieszadle gnojownicy nie ma specjalnych punktéw smarowania. tozyska sg bezobstugowe.
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8. Warunki gwarancji

Avant Tecno Oy udziela na produkowane przez siebie narzedzia rocznej gwarancji (12 miesiecy) od daty
zakupu.

Gwarancja pokrywa koszty napraw w nastepujacy sposob:

= Jezeli naprawa nie zostanie wykonana w zaktadzie, pokrywane sg koszty robocizny.

m  Zaktad dokonuje wymiany wszystkich wadliwych podzespotéw i materiatéw eksploatacyjnych.

W szczegdlnych przypadkach, ktére zostaly wczeéniej ustalone, zaktad moze dokonaé zwrotu ceny
podzespotéw zakupionych przez klienta.

Gwarancja nie obejmuje:

m  Zwyktych prac konserwacyjnych ani czesci i materiatdéw eksploatacyjnych niezbednych do jej wykonania.

m  Szkéd spowodowanych w wyniku niewtasciwych warunkéw pracy lub sposobdw eksploatacii,
zaniedbania, dokonania zmian konstrukcyjnych bez zgody Avant Tecno Oy, uzycia nieoryginalnych czesci
zamiennych lub braku konserwacji.

m  Konsekwenciji usterki, takich jak przerwa w pracy lub inne ewentualne dodatkowe szkody.

m  Kosztow podrozy i/lub wysytki zwigzanych z naprawa.
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